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(54) Procede et dispositif pour fabriquer un produit de coton hydrophile 



(57) L'invention concerne un procede et un disposi- 
tif de fabrication d'un produit de coton hydrophile 

Le procede comporte une etape de liage hydrauli- 
que des fibres au moyen de jets d'eau. i) est caracterise 
par le fait que les jets d'eau torment des groupes dans 
lesquels les jets d'eau sont espaces les uns des autres 



d'une distance comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm, les grou- 
pes de jets d'eau etant espaces les uns des autres d'une 
distance comprise entre 1 ,2 et 4 mm. 

Le produit obtenu est notamment destine a un usa- 
ge cosmetique pour maquilleret/ou demaquillerlapeau. 
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Description 

[0001] (-'invention a pour objet un procecte et un dis- 
positif pour fabriquer un produit de coton hydrophile 
destine* notamment a un usage cosmetique : le ma- 
quillage et/ou te demaquillage de ia peau. 
[0002] La plupart des produits en coton presents sur 
le marche sont sous la forme de formats decoupes : 
ronds, ovales ou carres a demaquiller et ont des surfa- 
ces exterieures de composition fibreuse identique. Lors 
de ''utilisation de ces produits, il n'est pas possible de 
faire une differentiation d'usage entre les deux faces du 
produit si Ton souhaite utiliser une face particulifere pour 
le maquillage par exemple en appliquant un liquide : lait, 
lotion ou creme, et ('autre face pour le demaquillage en 
nettoyant la peau par essuyage et legere friction. 
[0003] La demande de brevet N° 0 750 062 decrit des 
articles nettoyant la peau, qui sont a la fois doux pour 
la peau et suffisamment rdsistants pour permettre le 
frottementsurla peau sans provoquer d'irritations ou de 
lesions sur cette derniere. L'action de f rotter permet I'eMi- 
mination des impuretes et des cellules modes de la sur- 
face de la peau. Ces articles component un substrat en 
non-tisse" de preference hydrolie ayant un grammage de 
20 a 150 g/m 2 , caracterise par un coefficient de frotte- 
ment sp6cifique. Le substrat comprend de preference 
au moins en partie des fibres tongues capables de se 
degager de la surface principale sous Taction du f rotte- 
ment tout en restant attachees au substrat. II peut etre 
compose d'un melange de fibres hydrophiles et hydro- 
phobes ou de fibres purement hydrophiles ou purement 
hydrophobes. 

[0004] Au moins une face de ''article ou du substrat 
utilis6 assure essentiellement la fonction de nettoyage 
de la peau. Elle sert egalement de support pour des pro- 
duits nettoyants ou demaquillants tels que des lotions 
ou des la its de toilette. Dans le cas ou Particle nettoyant 
la peau ne serait constitue que de ce substrat, les deux 
faces de Particle ne se distinguent pas et peuvent etre 
utilise" es indifferemment I'une de I'autre pour nettoyer la 
peau. 

[0005] La demande de brevet europeen N° 0 851 052 
revele un tampon a demaquiller en coton a usage no- 
tamment cosmetique comprenant au moins deux cou- 
ches. Afin d'eviter la perte des fibres tout en maintenant 
une qualite de douceur et d'absorption, les fibres des 
couches exterleures sont plus longues que ceiles de la 
ou des couches centrales. L'epaisseur de la ou des cou- 
ches centrales est de preference sup6rieure a l'epais- 
seur des couches exterieures. De tels produits ne pr6- 
sentent pas non plus de faces distinctes permettant une 
utilisation specifique par face. 
[0006] Les produits de coton de demaquillage sont le 
plus souvent composes d'un melange de fibres de coton 
de differentes qualites ou d'un melange de fibres de co- 
ton et d'autres fibres selon le produit recherche ou le 
procede de fabrication utilise. De tels produits sont de 
composition homogene dans toute leur 6paisseur. Cer- 



tains autres produits sont constitu6s de plusieurs cou- 
ches ou nappes. Mais il ressort effectivement de ce qui 
precede que les deux couches exterieures sonttoujours 
de composition identique et ne peuvent pas §tre diff6- 
5 rentiees. 

[0007] II existe un besoin en produits de coton pre- 
sentant deux faces differentes permettant une differen- 
tiation d'usage entre les deux faces, en parttcuiier d'usa- 
ge cosmetique : une face pour le demaquillage ou net- 

10 toyage de la peau et une face pour le maquillage par 
application de produit sur la peau. 
[0008] Dans le domain e de I' essuyage industriel, la 
demande de brevet europeen N° 0 826 81 1 propose un 
materia u complexe non-tisse absorb ant comportant 

is une face souple et une face rugueuse. Ce materiau est 
constitue d'au moins deux nappes fibreuses superpo- 
sees, liees entre elies par interpen6tration des fibres 
dans le sens de l'epaisseur. Mais la premiere nappe est 
constitute pour tout ou partie de fibres synthetiques 

20 thermofusibles selection nees de preference dans la 
classe des polyoiefines et la seconde nappe est cons- 
titute de fibres natureiles et/ou artificielles et/ou synthe- 
tiques plus fines que les fibres de ia premiere nappe. 
Les fibres synthetiques entrant dans ia composition de 

25 la premiere nappe permettent de realiser la surface grat- 
tante de I'article. Cet effet grattant est obtenu par reo- 
rientation des fibres synthetiques afin de presenter des 
extremes libres ou bouclettes apparentes sur une face 
exterieure et par fusion des extremes libres des fibres 

30 synthetiques. 

[0009] Ce produit n'est pas destine a un usage cos- 
metique mais est adapte pour realiser des produits d'es- 
suyage semi-decapants ou tr6s absorbants. 
[0010] L'invention a pour objet un proc6d6 pour fabri- 

35 quer un produit de coton hydrophile dont les couches 
exterieures comportent en surface des stries form6es 
par liage hydraulique. Le liage hydraulique est realise 
au moyen de jets d'eau. 

[0011] Ce procede est caracterise par le fait que les 

40 jets d'eau du moyen de liage hydraulique torment des 
groupes avec des jets espaces entre eux d'une distance 
comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm, les groupes de jets etant 
espaces les uns des autres d'une distance comprise en- 
tre 1,2 et4mm. 

45 [001 2] L'invention a egalement pour objet un procede 
de fabrication d'un produit de coton hydrophile a partir 
d'une nappe a au moins deux couches selon lequel on 
applique un premier moyen de liage hydraulique des fi- 
bres sur une face puis un second moyen de liage hy- 

50 draultque sur i'autre face de la nappe. Ce procede est 
caracterise par le fait que les jets d'eau du premier 
moyen de liage hydraulique sont espaces d'une distan- 
ce comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm et les jets d'eau du 
second moyen de liage hydraulique forment des grou- 

55 pes dans lesqueis les jets espaces sont espaces les uns 
des autres d'une distance comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm, 
les groupes de jets etant espaces les uns des autres 
d'une distance comprise entre 1 ,2 et 4 mm. 
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[0013] Selon une caraeteristique de ce precede, cha- 
que couche exterieure est hydroliee au moyen de jets 
d'eau dont les axes sont espaces les uns des autres 
d'une distance donnee, cette distance etent differente 
entre les jets utilises pour la premiere couche et les jets 
utilises pour la seconde couche de maniere a obtenir 
des couches exterieures comportant en surface des 
stries avec un ecartement different. 
[0014] D'autres caracteristiques et avantages de I'in- 
vention apparaTtront plus en details dans la description 
qui suit et en reference aux dessins annexes dans 
lesqueiles : 

la figure 1 represente un produit pr6sentant de plus 
des faces comportant des stries d'ecartement 
different ; et 

- la figure 2 represente schematiquement la surface 
d'une lame perforee d'un dispositif d'hydroliage 
dans lequel la lame est perforee de trous suivant 
une sequence. 

[0015] Les couches ou nappes de coton formant le 
produit selon ['invention peuvent §tre de grammage 
identique ou different. Parexemple, la premiere couche 
constituee de fibres douces et ayant un indice micronai- 
re faible peut Stre d'un grammage compris entre 10 et 
40 g/m 2 et la seconde couche constituee de fibres ayant 
un effet grattant peut etre d'un grammage compris entre 
10 et 300 g/m 2 . Inversement, la couche constituee de 
fibres douces peut avoir un grammage compris entre 1 0 
et 300 g/m 2 et la couche constituee de fibres ayant un 
effet grattant, un grammage compris entre 10 et 40 g/ 
m 2 . 

[0016] Le produit peut egalement comporter plus de 
deux couches. Une ou plusieurs couches centrales sont 
alors disposees entre les deux couches exterieures Le 
precede de fabrication des produits, consiste a preparer 
au moins deux nappes de fibres de coton formant les 
deux couches exteneures du produit I'une d'indice mi- 
cronaire faible, I'autre d'indice micronaire plus eleve\ La 
difference entre les indices micronaires des deux cou- 
ches exterieures est au moins egale a 1 jig/pouce. Les 
nappes peuvent etre constitutes directement a partir de 
coton hydrophile et blanchi. Elles peuvent aussi etre ob- 
tenues a partir de coton brut ecru, puis traitees chimi- 
quement afin d'obtenir I'hydrophilie et le blanchiment 
Apres formation des nappes ou nappage, les nappes de 
coton sont superposSes et sont ensuite associees. On 
associe les nappes par hydroliage, e'est a dire au moyen 
de jets d'eau a haute pression combines a un exprimage 
par le vide. Une telle association peut etre effectuee sur 
un dispositif commercialise par la societd ICBT-PERFO- 
JET, Grenoble, France. Cette derniere technique per- 
met a la fois I'association des deux nappes entre-elles 
et ia liaison d'au moins une surface de la nappe dimi- 
nuant ainsi le peluchage des produits. 
[001 7] Cette etape d'hydroliage, dans le cas d'une fi- 
bre ecrue qui va dtre traitee chimiquement, peut inter- 



vene juste apres I'etape d'impregnation de la nappe 
comme cela est decrit dans la demande de brevet euro- 
peen n° 0 735 1 75. Elle peut aussi etre placee en phase 
finale de rincage suivant le brevet europeen n° 0 805 
5 886 au nom de la demanderesse. 

[0018] Des produits en formats sont ensuite decou- 
pes dans les nappes, ainsi associees, par tout moyen 
classique. 

[0019] En prenant et en touchant le produit, Putilisa- 
10 trice peut dlfferencier la face douce de la face la plus 
grattante. 

[0020] Afin d'accentuer cette difference, on peut pul- 
veriser un agent adoucissant uniquement sur la face 
douce du produit. De ce fait, la composition de la pre- 

'5 miere couche exterieure de coton ayant un faible indice 
micronaire comprendra un agent adoucissant reparti 
essentiellement en surface de cette couche. 
[0021] II est possible de prevoir une differentiation vi- 
suelie du produit 

20 [0022] On utilise la technique d'hydroliage deja utili- 
see pour associer les nappes et eviter le peluchage, 
pourdifferenciervisuellement les deuxfaces du produit. 
[0023] Ceci permet au moyen d'une seule technique 
de remplirtrois fonctions diff6rentes. 

25 [0024] Les differentes couches sont preparees, puis 
superposees ; I'ensemble est impregne, Les deux cou- 
ches exterieures sont ensuite hydroli6es I'une apres 
I'autre sur des toiles sans fin ou des cylindres. 
[0025] Le precede d'hydroliage permet de traiter dif- 

30 feremment les deux faces. En effet, les jets d'eau a hau- 
te pression utilises pour entrelacer les fibres des cou- 
ches exterieures, marquent la surface de ces couches 
de stries visibles a I'oeil nu, dont I'ecartement corres- 
pond a la distance entre les axes des jets. Plus preci- 

35 sement, le dispositif d'hydroliage comprend une pompe 
a haute pression alimentant un injecteur plac6 transver- 
salement au defilement de la nappe ou couche de fibres, 
surtoute sa largeur. L'injecteur consiste en un volume 
d'eau sous pression, ferme par une lame d'acier qui est 

to perforee de trous calibres produisant des jets sous ia 
forme de fines aiguilles d'eau a haute pression projetees 
perpendicuiairement a la surface de la nappe de fibres. 
Ces fins jets emmelent les fibres. Les trous performs 
dans cette lame rfacier (communement d6nommee 

« "strip") ont un diametre allant de 1 00 a 200 u.m de pre- 
ference 120 a 140 ujti et sont r6gulierement espaces. 
La distance entre les axes de deux trous consecutifs de 
ia lame d'acier est en g6n6ral comprise entre 0,5 et 3 
mm, le plus souvent entre 0,6 et 1 mm. La position de 

so l'injecteur etant fixe et la nappe ou couche de coton de- 
filant sous ce dernier, on observe sur la surface de la 
couche, une s6rie de stries ou sillons paralleles corres- 
pondent au passage sous les jets. 
[0026] II est ainsi possible de modifier la distance en- 

55 tre les axes des trous de la lame d'un dispositif d'hydro- 
liage utilise pour le traitement d'une couche exterieure 
par rapport a I'autre dispositif utilise pour le traitement 
de I'autre couche. 
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[0027] Af in d'obtenir un aspect different entre les deux 
faces du produit, on peut par exemple utiliser pour une 
face, un dispositif d'hydroliage dont la lame est perforee 
avec une distance importante entre les trous de 1 ,2 a 3 
mm, de preference de 1 ,6 a 2,5 mm, et pour I'autre face, 
un dispositif dont la lame est perforee avec une distance 
entre les trous comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm, de prefe- 
rence entre 0,5 et 0,8 mm. Les stries ou sillons ayant 
un ecartement de 1 ,2 a 3 mm seront plus visibles sur la 
face ainsi traitee que les stries de I'autre face. 
[0028] On obtient alors une face finement striee et 
I'autre plus grossierement. 

[0029] Un exemple de produit presentant cette diffe- 
rentiation est illustree par la figure 1 . 
[0030] Ce produit 21 comprend une premiere couche 
exterieure 22 d'un indice micronaire de 3,4 u,g/pouce et 
d'un grammage de 25 g/m 2 , une seconde couche exte- 
rieure 23 d'un indice micronaire de 6,8 jig/pouce et d'un 
grammage de 25 g/m 2 et une couche centrale 24 de 200 
g/m 2 . 

[0031 ] La face 25 de la couche exterieure 22 presente 
des stries 26 ayant un ecartement d 1 de 0,6 mm et la 
face 27 de la couche exterieure 23 presente des stries 
28 ayant un ecartement d 2 de 2 mm. 
[0032] L'utilisatrice est ainsi guidee pour discerner la 
face douce de ia face plus grattante du produit afin d' uti- 
liser chacune des faces du produit dans sa bonne 
destination : maquillage et/ou demaquillage. 
[0033] Cependant, ('augmentation de la distance en- 
tre les trous de la lame perforee a pour consequence 
directe une diminution du nombre de trous et done un 
apport d'energie plus faible sur la nappe qu'il n'est pas 
toujours possible de compenser par une augmentation 
de la pression d'eau dans I'injecteur. Cette diminution 
de I'energie transmise a la nappe peut provoquer une 
augmentation du peluchage par rapport au resultat ob- 
tenu sur une nappe ayant subi une etape d'hydroliage 
au moyen d'une lame perforee dont la distance entre 
les trous est faible et uniforme. 
[0034] Afin de limiter cette augmentation du pelucha- 
ge, on utilise, conformement a ('invention, une lame per- 
foree de trous selon une sequence, par exemple des 
groupes de 6 trous espaces de 0,6 mm, chaque groupe 
etant espace du suivant de 1 ,8 mm. On obtient ainsi une 
face ou les stries sont bien visibles car elles apparais- 
sent avec un ecartement large : le pas est important de 
I'ordre de 4,8 mm. L'augmentation du peluchage est ain- 
si limitee grace a une frequence moyenne de trous su- 
perieure a celle d'une lame regulierement perforee par 
exemple a une distance de 1 ,8 mm. Dans cet exemple 
de sequence, le nombre moyen de trous par metre est 
de 1250, alors que dans le cas de trous regulierement 
espaces a une distance de 1 ,8 mm, ce nombre est de 
555. Pour un diametre de trou et une pression donnes, 
on pourra done apporter plus du double de I'energie 
avec la lame perforee selon cette sequence, par rapport 
a la lame regulierement perforee a une distance de 1 ,8 
mm. 



[0035] La figure 2 illustre une lame perforee de trous 
selon une sequence, ici par groupes de 5 trous espaces 
d'une distance e 1 egale a 0,6 mm, chaque sequence ou 
groupe de trous etant espace de la suivante d'une dis- 

5 tance e 2 egale a 1 ,8 mm. 

[0036] Ceci se traduit au niveau du produit par une 
premiere couche exterieure qui comporte des stries 
avec un certain ecartement compris entre 0,4 et 1 ,2 mm 
(ici 0,6 mm) et une seconde couche exterieure qui com- 

w porte des stries selon une sequence comprenant plu- 
sieurs groupes de stries, chaque groupe de stries ayant 
un certain ecartement entre les stries, cet ecartement 
etant compris entre 0,4 et 1 ,2 mm (ici 0,6 mm) et chaque 
groupe etant espace du groupe suivant d'une distance 

'5 comprise entre 1 ,2 et 4 mm (ici 1 ,8 mm). 

[0037] L'utilisatrice dispose ainsi d'un produit de co- 
ton dont ies deux faces se distinguent, qui garde ses 
qualites de resistance mecanique, resistance au pelu- 
chage, cohesion (resistance au delaminage) et douceur 

20 meme si I'une des faces a un effet plus grattant que 
I'autre pour le nettoyage. 



Revendlcatlons 

25 

1 . Precede de fabrication d'un produit de coton hydro- 
phile, comportant une etape avec liage hydraulique 
des fibres au moyen de jets d'eau, caracterise par 
le fait que les jets d'eau torment des groupes dans 
30 lesquels les jets d'eau sont espaces les uns des 
autres d'une distance comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm, 
les groupes de jets d'eau etant espaces les uns des 
autres d'une distance comprise entre 1 ,2 et 4 mm. 

35 2. Procede de fabrication selon la revendication 1 d'un 
produit de coton hydrophile a partir d'une nappe 
avec deux couches exterieures selon Sequel on ap- 
plique un premier moyen de liage hydraulique par 
jets d'eau des fibres sur une face puis un second 

to moyen de liage hydraulique par jets d'eau sur i'autre 
face de la nappe, caracterise par le fait que les 
jets d'eau du premier moyen de liage hydraulique 
sont espaces d'une distance comprise entre 0,4 et 
1 ,2 mm et les jets d'eau du second moyen de liage 

*s hydraulique forment des groupes dans lesquels les 
jets espaces sont espaces les uns des autres d'une 
distance comprise entre 0,4 et 1 ,2 mm, les groupes 
de jets etant espaces les uns des autres d'une dis- 
tance comprise entre 1 ,2 et 4 mm. 

50 

3. Procede selon la revendication precedente, carac- 
terlsee par le fait les jets du premier moyen de liage 
hydraulique sont espaces les uns des autres de 0,6 
mm et les jets d'un groupe du second moyen sont 

55 espaces de 0,6 mm, les groupes etant espaces de 
1,8 mm. 

4. Procede selon I'une des revendications 2 et 3, ca- 
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racterise par le fait que la premiere couche est 
constituee de fibres fines presentant un indice mi- 
cronaire faible formant une face douce et la secon- 
de couche est constituee de fibres presentant un 
indice micronaire plus eleve formant une face grat- s 
tante. 

5. Dispositif d'hydroliage comportant des lames per- 
forees pour former les jets d'eau, ca racterise par 

le fait que les trous sont disposes par groupes la 10 
distance entre groupes etant superieure a la distan- 
ce entre trous d'un meme groupe. 

6. Dispositif d'hydroliage selon la revendication prece- 
dente, caracterise par le fart que la distance entre 15 
jets d'un meme groupe est comprise entre 0,4 et 1 ,2 
mm. 

7. Dispositif selon la revendication 5 ou 6, caracterise 
par le fait que la distance entre groupes est com- 20 
prise entre 1 ,2 et 4 mm. 

8. Dispositif selon I'une des revendications 5 a 7, ca- 
racterise par le fait que le diametre des trous est 
compris entre 1 00 et 200ujti et de preference entre 25 
120 et 140 urn. 



30 
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